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<§) Filter 

Ein Filter weist einen Filtereinsatz (2) (Fig. 2) auf, der zwi- 
schen zwei Halte- und Dichtrahmen (13) angeordnete Filter- 
zellen (7) hat. Diese Filterzellen (7) sind in Reihen (10) neben- 
einander angeordnet, wobei zwischen diesen Filterzellen- 
Reihen (10) ein Abstand zur Bildung von Abstromzwischen- 
raumen (8) vorhanden sind. Die einzelnen Filterzellen (7) sind 
rohrenformig durchgangig an beiden Seiten often ausgebil- 
det. In Betriebsstellung wird Rohgas einseitig in die Filterzel- 
len (7) eingefuhrt, wahrend sich auf deranderen offenen Fil- 
terzellen-Seite als AbschluS ein Staubaustrag befindet Das 
zugefuhrte Rohgas durchstromt die Seitenwande der Filter- 
zellen, gelangt in die Abstromzwischenraume (8) und wird 
dann seitlich als Reingas abgefuhrt. Durch die offene Aus- 
bildung der Filterzellen (7) und die Umlenkung des Gasstro- 

■ mes wird ein Teil des Filterstaubes, ohne das eigentliche Fil- 

■ ter zu belasten, in den Staubaustrag abgefuhrt. Die Filterzel- 
1 len-Reihen (10) sind nur jeweils stirnseitig bei den Ein- und 

Austrittsoffnungen der Filterzellen (7) dicht miteinander 
sowie auch mit den Halte- und Dichtrahmen (13) verbunden. 
Dadurch ergibtsich eine einfache Herstellbarkeit. 
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Filter 



Patentanspruche 



1. J Filter insbesondere fur gasformige Medien, rait einem 

Filtereinsatz, der eine Vielzahl benachbarter Filter- 
zellen aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi die einzelnen Filterzellen (T) 
rohrenf ormig sowie an beiden Stirnseiten offen ausge- 
bildet sind, dafl zwischen den Filterzellen (7) Ab- 
stromzwischenraume (8) zum seitlichen Abstromen des 
gefilterten Mediums vorgesehen sind, und da£ die an 
einer Filterseite befindlichen offenen Stirnseiten 
Zustromoffnungen bilden und die anderen offenen Stirn- 
seiten an einen Staubaustrag (7) angrenzen. 

2. Filter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Filtereinsatz (2) mit seinen Zustromoffnungen nach 
oben weisend und der Staubaustrag (6) unterhalb des 
Filtereinsatzes (2) angeordnet sind. 

3* Filter nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die einzelnen Filterzellen (7) reihenweise mitein- 
ander verbunden sind, und daft vorzugsweise mehrere 
Filterzellen-Reihen (10) nebeneinander rait Abstand zu- 
einander angeordnet sind. 

4. Filter nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die einzelnen Filterzellen (7) einen 
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mehreckigen, insbesondere viereckigen , vorzugswei 
etwa quadratischen Querschnitt aufweisen. 



Filter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi benachbarte Filterzellen-Reihen (10) 
etwa versatzfrei mit geraden Querreihen von Filter- 
zellen (7) angeordnet sind. 

Filter nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Filterzellen (7) versetzt und 
im Profil ineinandergreif end angeordnet sind. 

Filter nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi eine Filterzellen-Reihe (10) im 
wesentlichen zwei zunachst etwa parallel zueinander 
angeordnete Filtermaterialstreif en z. B. aus Filter- 
gewebe od . dgl. aufweist, die zur Bildung der einzel- 
nen Filterzellen (7) in deren Langsrichtung verlau- 
fende Verbindungsstellen (11) aufweisen. 

Filter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die Seitenstreifen fur eine Filterzellen-Reihe uber 
die Offnungsenden der Filterzellen (7) uberstehende 
AnschluBlappen (12) od. dgl. aufweisen. 

Filter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafi 
Anschlufilappen (12) benachbarter Filterzellen-Reihen 
( 10 ) miteinander dicht verbunden sind. 

Filter nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Verbindungsstellen (11, 16) 
zwischen den einzelnen Filterzellen (7) sowie auch der 
Filterzellen-Reihen (10) vorzugsweise durch Nahte (17), 
gegebenenfalls durch Klebestellen , Heifisiegelverbin- 
dungen, Klammern od. dgl. gebildet sind. 
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Filter nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Filtereinsatz (2) bei der Zu- 
stromoffnungsseite (14) sowie bei. der Staubaustrags- 
seite (15) jeweils einen insbesondere umlauf enden , 
vorzugsweise mit Dichtungen versehenen Halte- und 
Dichtrahmen ( 13) aufweist* 

Filter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daft 
die aufieren AnschluBlappen (12) der Filterzellen (7) 
bzw v der Filterzellen-rReihen (10) insbesondere um- 
laufend dicht mit den Halte- und Dichtrahmen (13) ver- 
bund en sind. 

Filter nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der lichte Abstand (a) gegenuber- 
liegender Langs-Verbindungsstellen (11) einer Filter- 
zelle (7) kleiner ist als die Lange der Seitenwand- 
abschnitte zwischen diesen Verbindungsstellen . 

. Filter nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei einem mehreckigen Querschnitt 
der Filterzellen (7) etwa zwischen den Verbindungs- 
stellen (11) liegende Knickfalten (18) od. dgl. vor- 
gesehen sind. 

Filter nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Filterzellen (7) einen runden 
bzw. gerundeten Querschnitt aufweisen. 

Filter nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Filtereinsatz seitensymmetrisch 
bezuglich der Zustromof fnungsseite (14) und der Aus- 
tragsseite (15) ausgebildet ist. 
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Filter 



Die Erfindung betrifft ein Filter .insbesondere fur gas- 
formige Medien, rait einem Filtereinsatz , der eine Viel- 
zahl benachbarter Filterzellen aufweist. 

Es sind bereits sogenannte "Multizellenf liter" bekannt, 
bei denen die Filterzellen abwechselnd an einem Oder dem 
anderen stirnseitigen Ende verschlossen sind. Das Rohgas 
kann dabei einseitig in die offenen Filterzellen ein- 
treten, durchstromt seitlich die Zellenwande und gelangt 
dann anderseitig aus dem Filter. Die Filterruckstande 
bleiben dabei praktisch vollstandig im Bereich der Fil- 
terzellen und mussen von Zeit zu Zeit entfernt werden , 
wobei dieser Staubaustrag entgegen der Gaszus tromrichtung 
erfolgt. Dazu ist dann i. d. R. eine Press 1 uftabrei n i - 
gungspnase notwendig Oder durch das mogliche schnellere 
Zusetzen des Filters auch ein Ausbau des Filters und 
dessen externe Reinigung notwendig. 

AuBerdem ist in na.hteiliger Weise der Platzbedarf dieses 
Filters noch vergleichsweise groB in Bezug auf die wirk- 
same Fil terflache . SchlieBlich erfordert es eine aufwen- 
dige Breit- bzw. Of f enhalteeinrichtung , die ein Zusammen- 
fallen des Filters wahrend des Betriebes verhindert. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Filter 
der eingangs erwahnten Art zu schaffen, der bei kompak- 
tem Aufbau gleichzeitig eine grofie wirksame Filterflache 
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hat. AuBerdem soil bei guter Filterwirksamkeit eine ver- 
langerte Betriebszeit moglich sein* SchlieBlich soli auch 
die Konstruktion insbesondere hinsichtlich einer guten Her- 
stellbarkeit verbessert sein. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erf indungsgemaB insbesondere 
vorgeschlagen, daB die einzelnen Filterzellen rohrenformig 
sowie an beiden Stirnseiten of fen ausgebildet sind, daB 
zwischen den Filterzellen Abstromzwischenraume zum seit- 
. lichen Abstromen des gefilterten Mediums vorgesehen sind, 
und dafi die an einer Filterseite befindlichen offenen Stirn- 
seiten Zustromoffnungen bilden und die anderen offenen 
Stirnseiten an einen Staubaustrag angrenzen. 
Dieses Filter weist bei kompakten AuBenabmessungen eine 
vergroBerte wirksame Filterflache auf. Durch den Staub- 
austrag in Stromungsrichtung und das Abstromen des gefil- 
terten Gases quer zur Zustromrichtung ergibt sich auch 
eine langere Setriebsdauer des Filters, weil die Filter- 
zellen selbst langer frei bleiben, da insgesamt ein groBe- 
res Staub-Aufnahmevolumen u. a. durch den kontinuierl ichen Grob- 
staubaustrag vorhanden ist. Der Aufbau des Filters mit durchgehend 
offenen Filterzellen unterstiitzt auch einen offenen lichten 
Querschnitt dieser Filterzellen wShrend des Betri ebes , so daB 
Breit- bzw. Of f enhalteeinrichtungen nicht notwendig sind. 

ZweckmaBigerweise sind der Filtereinsatz rait seinen Zu- 
stromoffnungen nach oben weisend und der Staubaustrag 
unterhalb des Filtereinsatzes angeordnet. Dadurch wird das 
Ausscheiden von schwereren Staubpartikeln oder Agglome- 
raten aus dein Rohgas schwerkraf tbedingt unterstiitzt, da 
diese Bestandteile ohne Abscheidung innerhalb der Filter- 
zellen direkt in Gaszustromrichtung zum Staubaustrag ge- 
langen konnen. Dadurch kann die Leistungsf ahigkeit des 
erfindungsgemaBen Filters gesteigert sein. 

Vorzugsweise sind die einzelnen Filterzellen reihenweise 
miteinander verbunden, wobei vorzugsweise mehrere Filter- 
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zellen- Reihen nebeneinander mit Abstand zueinander ange- 
ordnet sind. Der Filtereinsatz weist somit eine Mehrzahl 
nebeneinander angeordneter Filterzelleh-Reihen auf, die in 
ihrer Anzahl entsprechend der gewiinschten GroBe des Filters 
variiert werden konnen. Durch den Abstand zwischen den ein- 
zelnen benachbarten Filterzellen-Reihen sind Abstromzwischen- 
raume gebildet, aus denen das gefilterte Gas gut abstromen kann. 

Eine bevorzugte Ausfilhrungsf orm sieht vor, daB die einzelnen 
Filterzellen einen mehreckigen, insbesondere viereckigen, 
vorzugsweise etwa quadratischen Querschnitt aufweisen. Da- 
durch ist eine platzgunstige Unterbringung von Filterzellen 
bzw. Filterzellen-Reihen innerhalb eines Filtereinsatzes 
moglich . 

Eine einfache Herstellung ergibt sich insbesondere dadurch, 
daB eine Filterzellen-Reihe im wesentlichen zwei z. B. zunachst 
etwa parallel zueinander angeordnete Filtermaterialstreif en 
z. B. aus Filtergewebe od. dgl. aufweist, die zur Bildung 
der einzelnen Filterzellen in deren Langsrichtung verlau- 
fende Verbindungss tellen aufweisen. 

Zweckmaftigerweise weist der Filtereinsatz bei der Zustrom- 
6f fnungsseite sowie bei der Staubaustragseite , jeweils einen 
vorzugsweise uralaufenden Halte- und Dichtrahmen auf. Die 
Filterzellen-Reihen konnen dadurch mit ihrem oberen und 
unteren Endbereich gut festgelegt und der gesamte Filter- 
einsatz auch dicht mit seinen Rahmen innerhalb eines Fil- 
tergehauses eingesetzt werden. 

Zusatzliche Ausgestaltungen der Erf indung sind in den wei- 
teren Unteranspruchen aufgefuhrt. Nachstehend ist die Er- 
findung mit ihren wesentlichen Einzelheiten anhand der 
Zeichnung noch naher erlautert. 

Es zeigt: 
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Fig. 1 eine stark schematisierte Seitenansicht eines 
Filters mit Filtereinsatz und Staubaus trag , 

Fig. 2 eine perspektivische Stirnseitenansicht eines Fil- 
tereinsatzes , 

Fig. 3 eine perspektivische Seitenansicht des in Fig. 2 
gezeigten Filtereinsatzes, 

Fig. h eine perspektivische Stirnseitenansicht eines Fil- 
tereinsatzes in abgewandelter Ausfuhrungsf orm, 

Fig. 5 eine perspektivische Teilansicht zweier nebenein- 
ander angeordneter, einseitig geschnitten darge- 
stellter Filterzellen-Reihen , 

Fig. 6 einen Teilausschnitt zweier versetzt zueinander 
angeordneter Filterzellen-Reihen und 

Fig. 7 einen Teilquerschnitt nebeneinander angeordneter 
Filterzellen einer Filterzellen-Reihe in unter- 
schiedlichen Ausfuhrungsf ormen bzw. Betriebszu- 
standen . 

Ein Filter 1 (Fig. 1) weist einen Filtereinsatz 2 auf, der 
sich in ein em in Fig. 1 nur schematised) angedeuteten Filter- 
gehause 3 befindet. An dem Filtergehause 3 ist eine Gaszu- 
fuhrung 4 sowie ein Abstromkanal 5 fur das gefilterte Gas 
angeschlossen. Unterhalb des Filtereinsatzes 2 erkennt man 
noch einen Staubaustrag 6. 

Fig. 2 bis A lassen gut erkennen, da£ der Filtereinsatz 2 
eine Vielzahl einzelner Filterzellen 7 aufweist, die rohren- 
forraig sowie an beiden Stirnseiten of fen ausgebildet sind. 
Zwischen den Filterzellen 7 ist ein Abstand vorgesehen, durch 
den Abstromzwischenraume 8 zum seitlichen Abstromen des ge- 
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filterten Mediums gebildet sind. Am unteren Ende der offe- 
nen Filterzellen 7 befindet sich, wie bereits vorerwahnt, 
in Betriebsstellung der Staubaustrag 6. (Fig. 1). Durch die 
beidseitig offene Ausbildung der Filterzellen 7 gelangen ein 
Teil der Staubpartikel , insbesondere die schwereren Staub- 
partikel oder Agglomerate, direkt in den Staubaustrag 6, 
ohne den eigentlichen Filter zu belasten. Das gemaB dem 
Pfeil Pf. 1 zugefUhrte Rohgas gelangt durch die Filterzellen- 
wande 9 auf die Reingasseite des Filters und von dort in 
den Abstromkanal 5. Die Abstromzwischenraume 8 zwischen den 
Filterzellen 7 ermoglichen dabei den Durchtritt bzw. Aus- 
tritt auf die Reingasseite des Filters. 
Durch die Anordnung des Staubaustrages 6 unterhalb des 
Filtereinsatzes 2 wird auch schwerkraf tbedingt das Aus- 
scheiden von Staubpartikeln in den Staubaustrag 6 begiin- 
stigt. 

Besonders vorteilhaft 1st es, dafi die einzelnen Filterzellen 
7 nur reihenweise miteinander verbunden sind, wobei inner- 
halb des Filtereinsatzes 2 mehrere Filterzellen-Reihen 10 
nebeneinander mit Abstand zueinander angeordnet sind. Durch 
den Abstand werden im wesentlichen auch die Abstromzwischen- 
raume 8 gebildet, die je nach den praktischen Erf ordernissen 
in ihrer Grofie variiert werden konnen , indem u. a. der Ab- 
stand zwischen den Filterzellen-Reihen 10 entsprechend vor- 
gesehen ist. 

Der erfindungsgemaJie Aufbau des Filtereinsatzes 2 ermog- 
licht auch eine besonders gtinstige, einfache Herstellungs- 
weise. Jede Filterzellen-Reihe 10 ist im wesentlichen durch 
zwei zunachst etwa parallel zueinander angeordnete Filter- 
materials treif en z. B. aus Filtergewebe od. dgl. gebildet, 
die entsprechend der gewiinschten Grofle der einzelnen Filter- 
zellen 7 mit in deren Langsrichtung verlaufenden Verbindungs- 
stellen 11 (Fig. 6 und 7) versehen werden. Diese Filter- 
material-Seitenstreifen einer Filterzellen-Reihe 10 weisen 
Uber die of fnungsenden der Filterzellen 7 iiberstehende 
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AnschluBlappen 12 (Fig. 2 und 4) auf. Diese AnschluBlappen 
12 dienen zum Verbinden benachbarter Filterzellen-^Reihen 10 
miteinander sowie auch zum auBeren AnschluB an Halte- und 
Dichtrahmen 13. Durch diese Verbindung der Filterzellen- 
Reihen 10 nur bei den stirnseitigen Enden des Filterein- 
satzes 2 ist ein umstandlicher Zugang zum Zwischenbereich 
bei der Herstellung nicht erforderlich, so daB diese wesent- 
lich vereinfacht ist. 

Bei dem Filtereinsatz 2 ist sowohl bei der Zustromof fnungs- 
seite 14 als auch bei der Staubaustragsseite 15 jeweils ein 
umlaufender Halte- und Dichtrahmen 13 vorgesehen. An diesen 
sind AnschluBlappen 12 der Filterzellen-Reihen 10 dicht an- 
geschlossen. Gegebenenf alls konnten diese Rahmen 13 auch 
noch hier nicht dargestellte Dichtungen zum Abdichten gegen- 
uber dem Filtergehause 3 aufweisen. Der Filtereinsatz 2 ist 
ira wesentlichen seitensymmetrisch bezuglich der Zustrom- 
of fnungsseite 14 und der Austragsseite 15 ausgebildet, so 
daB die Einbaulage des Filtereinsatzes 2 hinsichtlich der 
Durchstromrichtung ohne Bedeutung ist. Dadurch ergibt sich 
auch fur die Wartung eine Vereinf achung. 

Die Verbindungsstellen 11 als Trennung zwischen den einzel- 
nen Filterzellen 7 einer Filterzellen-Reihe 10 sowie auch 
die Verbindungsstellen 16 zwischen den AnschluBlappen 12 
benachbarter Filterzellen-Reihen 10 sind vorzugsweise durch 
Nahte 17 gebildet. Gegebenenf alls konnen hier auch Kiebe- 
stellen, HeiBsiegelverbindungen, Klamraern od . dgl., gegebe- 
nenf alls auch in Kombination u. a. auch je nach dem ver- 
wendeten Filtermaterial u. dgl. vorgesehen sein. 
Der lichte Abstand a gegenuberliegender Langs-Verbindungs- 
stellen 11 einer Filterzelle 7 (Fig. 6) ist kleiner als 
die'Lange der beiden Seitenwandabschnitte 19 zwischen diesen Verbin- 
dungsstellen, so daB sich die lichte Durchgangsof fnung der 
Filterzelle 7 bildet. Die einzelnen Filterzellen 7 konnen 
vorzugsweise einen etwa quadratischen Querschnitt auf- 
weisen, wobei jeweils gegenuberliegende Langskanten einer- 
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seits an Verbindungsstellen 11 anschlieBen und die anderen 
gegeniiberliegenden Langskanten durch Knickfalten 18 gebil- 
det sind. Bei der Ausfuhrungsform gemafi Fig. 2, 3 und 5 
sind benachbarte Filterzellen-Reihen 10 etwa versatzfrei 
mit geraden Querreihen von Filterzellen angeordnet, wobei 
die Knickfalten 18 eine Fluchtrichtung bilden. Anderer- 
seits besteht aber auch die Moglichkeit, daB die Filter- 
zellen 7 bzw. die Filterzellen-Reihen 10 abwechselnd ver- 
setzt angeordnet sind, wie dies insbesondere in Fig. 4 u. 6 e 
kennbar ist. Die Filterzellen 7 greifen dadurch im Profil 
etwa wabenformig ineinander, wobei aber zwischen den be- 
nachbarten Filterzellen-Reihen 10 noch ein Abstand fur die 
Abstromzwischenraume 8 vorgesehen ist. 

Die Anordnung der Filterzellen-Reihen 10 gemaB Fig. 6 mit 
Seitenversatz ergibt insbesondere die Moglichkeites eines 
sehr kornpakten Aufbaus des Filters 1 mit groBer wirksamer 
Filter flache. Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 5 ergibt etwas 
groflere Abstromzwischenraume 8, die insbesondere bei hohem 
Gasdurchsatz erforderlich sein konnen. 

Die erfindungsgemSRe 3auweise des Filtereinsatzes 2, insbesondere die 
Anordnung von zwei Dicht- und Halterahmen 13, bewirkt bzw. unterstutzt 
die in Fig. 7 ausgezogen dargestellte Offenstellung der Filterzellen. 7, 
so daB aufwendige Breithalteeinrichtungen vermleden werden konnen 
Die "offene" Bauweise ist auch fur das Reinigen des Filters 
vorteilhaft. Abgesehen davon, daB schon ein GroBteil der 
ausgefilterten Partikel im Staubaustrag 6 aufgenommen wird, 
so daB sich schon eine langere Betriebszeit bei gleich- 
zeitig vergleichsweise geringem Filterdurchgangswiderstand 
einstellt, laBt sich der Filtereinsatz 2 sowohl im ein- 
gebautem Zustand a is auch nach einer Entnahme beson- 

ders einfach reinigen. In eingebautem Zustand besteht durch 
die erfindungsgemaBe Ausbildung des Filtereinsatzes 2 die 
Moglichkeit, Spulgas in umgekehrter Stromungsrichtung durch 
das Filter zu schicken, so daB innerhalb der Filterzellen 7 
anhaftende Staubpartikel abgestoBen und dann zumindest zum 
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groften Tei 1 nach dem Reinigungsvorgang in den Staubaustrao 6,gelangen 
kdnnen. Auch andere bekannte Abreinigungsmethodan, wie -Rutteln oder 
Pressluftabreinigung sind fur dieses Filtersystem verwendbar. 



Auch in ausgebauter Lage ist der Filtereinsatz 2 gut zu 
reinigen, indem er beispielsweise mit Druckluft durchgebla- 
sen, gegebenenfalls auch rait Flussigkeit durchgespult wird . 
Die offenen Fiiterzellen 7 ermoglichen dabei ein schnelles 
und praktisch vollstandiges Austreten der sich angesammelten 
Staubpartikel u. dgl. Durch die kompakte Einheit des Filter- 
einsatzes laBt sich dieser auch auf einfache Weise aus- bzw. 
einbauen . 

Zum Reinigungsvorgang sei noch erwahnt, dafi in eingebautem 
Zustand des Filtereinsatzes 2 wahrend des Spulvorganges mit 
in umgekehrter Richtung stromendem Spulgas, auch eine Ver- 
formung der Filterzellenwande 9 auftritt, wie dies in Fig. 7 
strichliniert bei den sonst im Querschnitt etwa quadrati- 
schen Fiiterzellen 7 gezeigt ist. Auch dadurch wird ein Ab- 
stoSen des sich angesammelten Staubes begunstigt. 
Die Fiiterzellen 7 konnen, wie ebenfalls in Fig. 7 strich- 
liniert angedeutet ist, auch einen etwa runden bzw. gerunde- 
ten Querschnitt aufweisen. Dies kann insbesondere aus her- 
stellungstechnischen Grunden vorgesehen sein. 
Erwahnt sei noch, dafi das erf indungsgemalSe Filter gegebenen- 
falls durch zusatzliche Vorrichtungen Oder Hilfsmittel auch 
wahlweise Oder zusatzlich als Absorber und/oder Warmetauscher 
Verwendung finden kann. 

Insgesamt ergibt sich durch die erf indungsgemafle Konstruktion 
des Filters bei kompakter Bauweise eine grofie wirksame Filter- 
flache. Das Filter weist dabei auch besonders gunstige Be- 
triebseigenschaften auf, z. B. auch hinsichtlich der Staub- 
abscheidung und damit der Betriebsdauer , der Reinigbarkeit 
u. dgl. AuBerdem lafit sich das Filter besonders einfach her- 
stellen. 

Die offene, durchgangige Ausbildung der Fiiterzellen ermog- 
licht auch gut ein gegebenenfalls vorgesehenes Beschicken 
und Entleeren der Fiiterzellen 7 z. B. mit Aktivkohle od. 
dgl . Filter zusatzen . 

Durch Zufuhr von Frischluft z.B., kann das Filter auch als kombinierte 
Filter/Warmeaustauschereinheit Verwendung finden • 
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Auch hat es sich herausgestellt , daB ein nur geringer Ver- 
schleifi des Filters auftritt, da keine zusatzlichen Distanz- 
halter, Breithalteelemente od. dgl. Telle benotigt werden, 
die in der Regel einen mechanischen Abrieb und damit ein 
vorzeitiges Beschadigen des Filters nach sich Ziehen kc5nnten 

Erwkhnt sei noch, dafi der Filtereinsatz 2 als kompakte Bau- 
gruppe auch leicht auswechselbar in einem Filtergehause ein- 
sehbar 1st. Dabei besteht auch die Moglichkeit, mittels der 
sogenannten "Plastiksackmethode" einen weitgehend kontamina- 
tionsfreien Filterwechsel vorzunehraen . 

Alle in der Beschreibung, den Anspruchen und der Zeichnung 
dargestellten Merkmale konnen sowohl einzeln als auch in 
beliebiger Kombination miteinander erf indungswesentlich 
sein . 



Zus-ammsiif aii>ung — 
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